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TE's Raychem
Kabelutstyr

Montasjebeskrivelse
EPP-0778-EP-NO-7/24

Raychem

Endeavslutning for
1-leder PEX isolert

kabel 12 og 24 kV

uten armering,

Type TXSE, TSLE og TSLF
Med Bi-metal mekanisk
kabelsko

25-630 mm?



For start

Forsikre deg om at det utstyret du skal bruke passer til kablene.

Sjekk merkeetiketten pa emballasjen, innholdsfortegnelsen (kit content) og montasjebeskrivelsen.

Det er mulig komponentene eller arbeidsprosessen har blitt forbedret siden sist du installerte produktet.
Les montasjebeskrivelsen ngye og fglg prosedyrene i montasjebeskrivelsen.

Generelle instruksjoner

Bruk en propan eller butan gassbrenner.

Forsikre deg om at gassbrenneren brukes i et godt ventilert omrade.

Instill brenneren til du far en myk, bla flamme med gul spiss.

Spiss, bla flamme ma unngas.

Hold flammen i krymperetningen for a forvarme materialet.

Hold alltid flammen i bevegelse for & unnga overflateforbrenning av materialet.

Slip og avfett alle omrader som vil komme i kontakt med lim.

Ved bruk av rensevaeske skal leverandgrens instruks fglges.

Start krympingen av slangen i den posisjonen som er anbefalt i montasjebeskrivelsen.

Forsikre deg om at slangen far en jevn nedkrymping rundt hele kabelen for du forsetter videre utover.
Krympeslangen skal veere jevnt nedkrympet, uten rynker, slik at de underliggende komponenter klart avbildes.

Informasjonen i denne montasjeanvisning er ment for energimontgrer som innehar generell kompetanse pa montasje av hgyspenningsmateriell,
og er ment a beskrive riktig installasjonsmetode for dette produktet.

TE Connectivity har ingen mulighet for a forutse evt. ytre omstendigheter som kan pavirke installasjonen i de enkelte tilfeller. Brukeren ma derfor
selv forsikre seg om at valgt installasjonsmetode er den mest egnede for de stedlige forhold.

TE Connectivitys ansvar for produktet fremgar i TE Connectivitys generelle leveringsvilkar for produktet, og TE Connectivity har intet ansvar for
felgeskader forarsaket av feilaktig montasje eller feil vagl eller bruk av produktet.

Raychem, TE, TE Connectivity og TE Connectivity (logo) er registrerte varemerker.

© 2019 TE Connectivity. Opphavsrett - Alle rettigheter forbeholdes.
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Kabelpreparering

Rad mastik

Cu-trad

Fjern ytre kappe og eventuelt
aluminiumslaminat etter malene L i
tabell 2.

NB! Ved kabeltype TSLF med
ledende ytterkappe, fjernes det
sorte ledende sjiktet i en lengde av
150 mm malt fra kappeavtaket.

Kabelens ytre kappe avfettes og
rubbes med filbarste, smergellerret el.
fra kappeavtaket og 100 mm ned pa
ytre kappe. Fjern lgse partikler med
pussepapir. Vikle ett turn med rad
mastik rundt enden av ytre kappe.

Tabell 2 - Mekanisk kabelsko Elpress

(tverrsnittsomrade 25til70 95til150 185 til240
mm?) L L L
[mm] [mm] [mm]
12 kV utendors 235 225 230
12 kV innendgrs 235 225 230
24 kV utenders 375 370 370
24 kV innendors 275 270 275
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Brett eventuelle skjermtrader tilbake
langs kabelens ytre kappe. Unnga
kryssing av skjermtradene.

Legg pa en kobbertradsurring 60 mm
under kappeavtaket.

NB! Ved jording kun i ene enden ma
skjermen pa den ujordede enden
kuttes 80 mm i fra kappeavtaket og
bendsles mot ytterkappen.

Kobbertradsurringen ma ikke
tildekkes eller isoleres.



Isolasjon

Ytre alvleder

40

Fjern kabelens ytre halvleder til 40 mm
over kappeavtaket.

For kabel med strippbar halvleder.
For & sikre rett kant ved stripping av
ytre halvleder, rives denne mot en
fiaernklemme el.

NB! Knivkutt ma unngas!

Skad ikke isolasjonen langsgaende
ogleller tverrgaende, riller/
fordypninger ma unngas. Ujevnheter
kan smergles og poleres bort.

Gul mastik

PEX-isolasjonen avmantles iht til mal L
i anvisningen som fglger med
kabelskoen.

Rengjer faseisolasjonen og
kabelskoen. Fjern beskyttelsespapiret
fra den gule mastiken.

Vikle gul mastik rundt kabelens ytre
halvleder. Start 20 mm inn pa ytre
halvleder. Strekk mastiken til halv
bredde for & oppna en f n tynn kant
over PEX-isolasjonen. Fortsett 10 mm
ut pa PEX-isolasjonen — snu deretter
og avslutt sa langt ned som mulig mot
der du startet.

All mastik skal benyttes.

Unnga klumper og ujevnheter.
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Kontroller at retningen pa skruene
er riktig i henhold til anvisningen
som fglger med kabelskoen.

Bruk alltid motholdsverktay ved
montering av kabelskoen.

Fjern evt. skarpe grader. Rens og
avfett isolasjonen og kabelskoen.




Komplettering av endeavslutningen

ETTERVARM ca. 30 sek

Forvarm kabelskoen. Plasser
“endemuffen” ned mot kobbertrad

surringen.

10

oo

Krymp ned “endemuffen”. Start ved
halvleder avtaket og fortsett mot
kabelskoen, krymp deretter ned mot
ytterkappen. Bruk en myk gul flamme.
Pass pa a krympe jevn trundt hele
endeavslutningen.

Nummer pa tegningen indikerer
krymperekkefalge.

For utenders endeavslutning:

Krypstreamskjgrtene plasseres iht.
skisser pa siste side. Start med skjortet
som er naermest kappeavtaket.

NB! Ved TSLF kabel, pase at
kabelens skjermtrader ikke kommer
i bergring med den ledende
ytterkappen.

Minimumsavstand 50 mm.

NB! Etter ferdigmontering renses og
avfettes hele endeavslutningen
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Innendgrs endeavslutning er ferdig.

Ettervarm kabelskoen og hele
endeavslutningen i ca 30 sek, til en ring
av forseglingsmasse (grgnn) kommer til
syne rundt enden av krympeslangen.

Avkjgl endemuffen fgr den belastes
mekanisk.




Antall skjort pr. fase

kV Innenders Utendors
12 0 1
24 0 3

Minimum bgyeradius og avstander

Plassering av skjgrt hvis
endeavslutningen ma snues.

>l

Ll

60

> >l

60

<

Min. avstander

Max. systemspenning i kV

12 24
a | Avstand i luft iht. gjeldende forskrifter
b | fase/fase og fase/jord in mm 15 25
d | mellom skjart (mm) 10 20

-

min. bgyeradius 15 x D, for bgyning forvarmes fasen til ca. 70° C

Vennligst handter avfallet iht U‘%
miljoreglene %
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