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ULDIST

- Kontrolli, et oled valinud kasitletava(te)le kaabli(te)le sobiva muhvikomplekti.

-Veendu, et komplekti koosseis vastab pakendis olevale koostisosade loetelule.

- Enne komplekti kasutuselevéttu loe juhend péhjalikult 1abi ja jérgi paigaldusoperatsioonide jarjekorda.
- Ole paigaldustoimingutes hoolikas ja jalgi, et kdik tarvikud oleksid kogu paigalduse ajal puhtad.

- Puhasta tookoht peale paigalduse |6petamist.

JUHISED KUUMKAHANDAMISEKS

- Pea silmas, et lahtise leegiga tootamisele voivad olla kehtestatud erinduded.

- Kasuta propaan- (eelistatult) voi butaangaasipdletit, mille leegi pikkus on 20-30 cm. Valdi teravat ja suurt sinist
leeki.

- Liiguta leeki kiirustamata, kuid pidevalt imber kaabli termotoru kahandamise suunas, valtimaks tarvikute tGlekuu-
menemist voi kdrvetamist.

- Jalgi, et oleks tagatud piisav ventilatsioon ning kergestisuttivate asjade puudumine ldhitimbruses.

- Puhasta kaabli pind pohjalikult enne sinna peale termokahanevate tarvikute kahandamist.

- Kahanda alati paigaldusjuhendis antud juhiste jargi, valtimaks 6huga tdidetud ruumide teket kahandatud mater-
jalide vahele.

-Veendu, et toru oleks kahanenud Ghtlaselt kogu imbermo6du ulatuses, enne kui jatkad kahandamist piki kaablit.

- Juhul, kui termokahanev toru hakkab kahandamise 16ppjargus otsast kahekorra tagasi kdidanduma, soojenda teda
veidi sisepinna poolt, taastamaks tema sirge asend.

- Parast kuumkahandamist peab toru olema sile ja kortsudeta ning sisemiste komponentide piirjooned selgesti

eristuvad.

JURIIDILINE MARKUS

- Seda toodet tohib paigaldada ainult padev, paigaldustéddes piisavat valjadpet omav isik, kellel on piisavad tead-
mised elektrisesadmete headest turva- ja paigaldustavadest. Kui kohalik seadusandlus véi vorguettevotja kehtes-
tatud eeskiri sisaldab néudeid niisuguse valjadppe voi elektriseadmete paigaldamiseks piisavate teadmiste kohta,
peab paigaldaja neile nudmistele vastama.

- Ensto ei vastuta nduete eest, mis tulenevad vadrkasutusest, ebadigest paigaldusest voi kehtivate turva- véi muu-
de reeglite eiramisest

- HOIATUS: paigaldusjuhiste jargimata jatmine voib kaasa tuua toote kahjustumise ja tdsise voi surmava vigastuse.
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Kaabli Ulejaak Suhtejoon

e
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Kaabli Ulejaak

1. Aseta kaablid vastakuti nii, et nende otsad oleksid Uksteisest tile vahemalt 300 mm. Margi ara llekatte
keskjoon (suhtejoon) ja liihenda kaablid suhtejoone kohalt.

ARMEERITUD PABERISOLATSIOONIGA (OLI)KAABEL (NAIT. (A)OSB)
Vajalik on lisakomplekt SJEW20

Valiskest (dzuudikiht) Tina- voi alumiiniumkestad
Vasktraatside

Armeering

[
J
%

600

2. Eemalda viliskest (dzuudikiht) mé6dus 600 mm. Eemalda armeering (kui see on olemas), jattes sellest
alles 50 mm ja kinnita armeeringu |I6ikeserv vasktraatsidemega. Eemalda tina- voi alumiiniumkestade ja
armeeringu vaheline taitekiht.

Tina- voi alumiiniumkestad

Armeering Karesta

3. Puhasta valiskest (dzuudikiht) vdahemalt 1,5 m pikkuselt niimoodi, et sinna ajutiselt paigaldatavate ter-
motorude pinnad ei maarduks. Painuta sooned ettevaatlikult tiksteisest lahku. Puhasta tina- voi alumii-
niumkestad ning armeering. Karesta armeering kogu pikkuses ning metallkestad vastavalt joonisele.
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Metallkest

Tinatatud vaskvork

Armeering

4. Mahi 100 mm kaugusel armeeringu servast 40 mm ulatuses imber metallkestade kaks kihti tinatatud
vaskvorku. Mahi kaks kihti tinatatud vaskvorku imber arneeringu. Kasuta mahkimisel keerdude 50%
llekatet.

Maanduspunutis

Rullvedru

Tinatatud vaskvork

SN

5. Paigalda igale soonele lihike maanduspunutis. Selleks aseta punutise (ks ots tinatatud vaskvérguga
Umber mahitud piirkonnale metallkestal ja teine ots armeeringule. Metallkesta peal - keera kaks rull-
vedru keerdu imber maanduspunutise, seejarel keera maanduspunutise ots Ule rullvedru tagasi ja rulli
Glejaanud rullvedru talle peale.

Tinatatud vaskvork

Kruviklamber

6. Armeeringu peal - mahi tlejadnud osa tinatatud vaskvorgust imber sinna asetatud maanduspunutiste
otste ja kinnita see koik kruviklambriga.
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Isevulkaniseeruv teip SSITA42

SCamS

7. Kata kruviklamber ja rullvedrud isevulkaniseeruva teibiga SSITA42, et ei jadks nende teravaid servi. Mahi
teipi rullvedrude kinni pingutamise suunas méned kihid ja venita seda mahkimise ajal veidi.

Valiskest (dzuudikiht)

Tihendusmastiks PA22

e

8. Mahi tihendusmastiksit PA22 Gimber armeeringu ja 50 mm ulatuses valiskesta (dzuudikihi) Gmber.

Termokahanev sérmik SBO

Kahandamise suund

9. Paigalda véimalikult stigavale kaablihargmiku peale temokahanev sérmik SBO ja kahanda see. Kahanda-
mist alusta keskelt ja seejarel liigu valiskesta (dzuudikihi) suunas. Viimases jarjekorras kahanda sérmed.
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Termokahaneva sérmiku sdrm Termotoru CPEEL
erce
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/" Kahandamise suund
10. Paigalda termotorud CPEEL soontele nii, et nende kaablihargmiku-poolsed otsad jadksid umbes 20 mm
kaugusele termokahaneva sérmiku sérmede hargmikust. Kahanda torud tikshaaval, alustades hargmiku
poolt.
Susinikpaber
Tina- v&i alumiiniumkest Paberisolatsioon
10
A
11. Eemalda soone otsast tina- voi alumiiniumkest méddus A (vt. Tabel 1). Seejarel eemalda metallkesta all
olev (musta varvi) stisinikpaberi kiht kuni mééduni 10 mm eemaldatud metallkesta servast. Eemalda
samas moodus ka sisinikpaberi all olev kdige pealmine isolatsioonipaberi kiht.
Tabel 1
Muhvikomplekt Um, kV Kaabli ristldige mm? Tina- véi alumiiniumkesta
eemaldamise m66t A, mm
HJTW11.2402 24 50-95 190
HJTW11.2403 24 70-240 190
HJTW11.2404 24 185-300 210
Valjalhtlustusmastiks SSCTA85
\ R
& \
15 15
12. Mahi Umber metallkesta |6ikekoha Uks kiht valjatihtlustusmastiksit SSCTA85 nii, nagu ndidatud joonisel.
Mahkimist alusta metallkesta pealt, 15mm ldikekohast ja jatka mahkimist 15mm ulatuses paberisolat-
siooni peal. Venita linti mahkimisel poole vorra peenemaks selle alglaiusest ja kasuta eelneva keeru 50%
Ulekatmist.
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Kahandamise suund Labipaistev dlitbkketoru

STT

Tina- voi alumiiniumkest

13. Paigalda labipaistvad 6litokketorud soontele nii, et nad kataksid valjatihtlustusmastiksiga kaetud piir-
konna, ulatudes m66dus 5mm metallkesta peale ja kahanda nad ettevaatlikult pehme leegiga, alusta-
des metallkesta poolt.

PVC teip

Juht

Pool jatkuhilsi pikkust + 5

14. Puhasta soonte otstest isolatsioon koos 6litdkketoruga méddus V2 jatkuhiilsi pikkust + 5 mm. Ara sil-
gusta metalljuhte! Puhasta metalljuhid. Paigalda metalljuhtide otste imber méned keerud PVC-teipi.

Pooljuhtiv teip SSETA46

PR AL ey
It 3 X 3
¥4

15. Mahi Uks kiht pooljuhtivat teipi SSETA46 Umber valjalihtlustusmastiksiga kaetud piirkonna 6litdkketoru
all ja jatka mahkimist 5mm ulatuses Ule dlitokketoru serva tina- voi alumiiniumkesta peale. Venita teipi
mahkimisel poole vorra peenemaks selle alglaiusest ja kasuta eelneva keeru 50% Ulekatmist.
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AINULT VASKTRAATEKRAANIGA PLASTKAABEL (NAIT. AHXCMK; N(A)2XS(F)(2)Y)

Vasktraatekraan Karesta Valiskest

. B | 100
——

16. Eemalda véliskest m66dus B (vt. Tabel 2). Karesta véliskest liivapaberiga umbes 100 mm ulatuses, alates
valiskesta l6ikeservast. Puhasta valiskest 1.5 m pikkuselt, valtimaks mustuse sattumist termotorude
sisse.

Tabel 2

Muhvikomplekt Um, kV Kaabli ristloige mm? Valiskesta eemaldamise m66t B, mm
HJTW11.2402 24 50-95 250
HJTW11.2403 24 70-240 250
HJTW11.2404 24 185-300 270
Liimitav vasklint
20| 40 |

17. Mahi Uks kiht liimiga vasklinti 40 mm laiuses iimber viliskesta, alustades 20 mm kaugusel valiskesta
servast.

Pooljuhtekraan Vasktraatekraan PVC-teip

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
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60

18. Loika ekraanitraadid 60 mm kaugusel valiskesta servast, painuta nad ule valiskesta tagasi ja fikseeri PVC
teibiga.
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Isolatsioon Pooljuhtekraan

H

19. Eemalda soone otsast pooljuhtkiht 80 mm kauguseni valiskesta servast. Kui isolatsioonile on jaanud
pooljuhtkihi jaagid, eemalda need sealt klaasitlikiga. Kasuta komplektis olevat liivapaberit isolatsiooni
lihvimiseks.

AINULT AHXAMK-W (WISKI) KAABEL

Tabel 3
Muhvikomplekt Um, kV Kaabli ristldige mm? Valiskesta eemaldamise m66t C, mm
HJTW11.2402 24 50-95 310
HJTW11.2403 24 70-240 310
HJTW11.2404 24 185-300 330
Valiskest i \ Marge
C
20. Margi dra valiskesta eemaldamise moot C (vt. Tabel 3).

<Jmm I T Mage

21. Kuumuta valiskesta ennem eemaldamist kuni tehtud markeni.
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Koorimisndor

<o, <D0

)
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Alumiiniumekraan

Marge

Valiskest

M E—

60

22. Eemalda valiskest koorimisnddri abil. Parast seda kuumuta alumiiniumekraani veidi enam kui
60 mm ulatuses valiskesta koorimispiirist kaabli otsa suunas ettevaatlikult pehme leegiga. Kasuta koori-
misndori pehmeks sulanud liimi ja plasti kihi eemaldamiseks alumiiniumkihi pealt 60 mm ulatuses.

Puhasta alumiiniumekraan taielikult sinna veel jaanud liimi ja plasti jadkidest 60 mm ulatuses valiskesta
koorimispiirist, kasutades terasharja voi muhvi komplektis olevat liivapaberit. Hoidu sisseldigetest alu-
miiniumkihtil.

Alumiiniumekraan

Rullvedru

23. Paigalda rullvedru 60 mm kaugusele véliskesta servast. Eemalda alumiiniumekraan kuni rullvedru serva-

ni.

Pooljuhtkiht

Alumiiniumekraan

24, Liiguta rullvedrut veidi kaablisoone otsa poole, nii, et alumiiniumekraani serv jaab veidike rullvedru alla.
Rebi tekstiillint ribadeks ja eemalda need ribad vastu rullvedru serva. Parast seda eemalda rullvedru.
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Isolatsioon Pooljuhtkiht
_— -

80 |
25. Eemalda pooljuhtkiht 80 mm kauguseni alumiiniumlindi servast. Kui isolatsioonile on jadnud pooljuht-
kihi jadgid, eemalda need sealt klaasitiikiga. Kasuta komplektis olevat liivapaberit isolatsiooni lihvimi-

seks.

KOIK PLASTKAABLID (KAASA ARVATUD AHXAMK-W (WISKI))

Juht Isolatsioon

[ %

[ ! —_

Pool jatkuhulsi
pikkust + 5

26. Eemalda kaabli soonte otsast isolatsioon méddus V2 jatkuhiilsi pikkust + 5 mm. Ara silgusta metalljuhti!
Puhasta metalljuhid. Mahi juhtmeotsa Umber paar keerdu PVC teipi.

KAABLITE UHENDAMINE

Kahekihiline kombitoru SIST

\
I

e ——
= \'/ sIscT \)
=

Valjathtlustustoru SISCT

Véliskesta toru CPEEPL (vdi CPEEL)

27. Paigalda valiskesta termotorud CPEEPL (v6i CPEEL), kahekihilised (isolatsioon ja pooljuhtkiht) kombi-
torud SIST ja valjalihtlustustorud SISCT igale soonele muhvi plastkaabli poolel. Jalgi, et torude pinnad
jaaksid puhtaks.

Jatkuhulss

—

28. Eemalda juhtmeotste imbert PVC teip ja paigalda jatkuhiilss, jargides jatkuhiilsi paigaldusjuhendit
(kuulub eraldi muhvi komplekti koosseisu).
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Tabel 4
Muhvikomplekt Kaabli ristldige mm? Jatkuhiilsi suurimad lubatud mé6dud
pikkus mm labimo6t mm
HJTW11.2402 50-95 130 30
HJTW11.2403 70-240 130 33
HJTW11.2404 185-300 180 38
Hall taitemastiks
oy == = EEEE———
st | 4Tt - =
I — —= == SEEEEEEE
—} o
Puhastamise suund Puhastamise suund
29. Taida koik jatkuhulsi poltide murdekohtade pinnadnarused halli tditemastiksiga. Puhasta plastkaabli

soonte isolatsioon puhastuslapiga, alustades jatkuhdilsi kdrvalt suunaga pooljuhtkihi poole. Vajadusel
puhasta pooljuhtkiht, rangelt hoidudes samaaegselt puutumast isolatsiooni, et valtida juhtivate osakes-
te sattumist isolatsiooni peale. Puhasta ka paberisolatsiooniga kaabli sooned ja jatkuhilss.

30.

Valjalhtlustusmastiks SSCTA85
5L BEEE

-

Taida jatkuhilsi ja isolatsiooni vaheline tihik véljatihtlustusmastiksiga SSCTA85. Seejarel mahi kaks kihti
valjatihtlustusmastiksit SSCTA85 timber jatkuhlsi ja 15 mm ulatuses isolatsiooni peale (6likaabli poolel
labipaistva 6litdkketoru peale) kummalgi pool jatkuhulssi. Venita linti mahkimisel poole vdrra peene-
maks selle alglaiusest ja kasuta eelneva keeru 50% ulekatmist.

31.

Valjathtlustusmastiks SSCTA85

ESNNISEs: /77?

=

EPDNIESDETDTS:

Uhesoonelise plastkaabli poolel mahi kaks kihti véljatihtlustusmastiksit SSCTA85 pooljuhtkihi ja iso-
latsiooni Gleminekukohale - 10 mm ulatuses pooljuhtkihi peale ja 20 mm ulatuses isolatsiooni peale.

Mahkimist alusta pooljuhtkihi pealt. Venita linti mahkimisel poole vorra peenemaks selle alglaiusest ja
kasuta eelneva keeru 50% Ulekatmist.
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Valjalhtlustustoru SISCT
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Kahandamise suund

32. Tsentreeri valjatihtlustustoru SISCT jatkuhilsi peale ja kahanda see. Kahandamist alusta keskelt ja liigu
kahandades alguses tihe otsa suunas I6puni, seejarel keskelt teise otsa suunas |dpuni. Puhasta valjaiiht-
lustustoru pind parast kahandamist.

Tihendusmastiks SSM83 Valjauhtlustustoru SISCT Tihendusmastiks SSM83  Vasktraatekraan
\

l ]
U [siscT] U\L

Pooljuhtekraan

N

33. Mahi 6likaabli poolel kaks kihti tihendusmastiksit SSM83 kahandatud valjatihtlustustoru otsast alusta-
des 30 mm ulatuses soone metallkesta peale. Uhesoonelise plastkaabli poolel mahi kaks kihti tihendus-
mastiksit SSM83 pooljuhtkihi ja kaabli metallekraani peale jargmiselt: alustades mahkimist kahandatud
valjathtlustustoru otsast, kata mastiksiga pooljuhtkiht taielikult ja jatka mahkimist 20 mm ulatuses
metallekraani peale. Venita linti mahkides veidi.

SSM83 Alumiiniumkiht

AHXAMK-W ALUMIINIUMLAMINAATEKRAAN

Kombitoru SIST Tihendusmastiks SSM83

Kahandamise suund

34, Aseta termokahanev kombitoru SIST (punane/must) simmeetriliselt ihenduskoha kohale ja kahanda
see. Kahandamist alusta keskelt ja liigu kahandades alguses (ihe otsa suunas I6puni, seejarel keskelt
teise otsa suunas [6puni.
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Tinatatud vaskvork

i
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35. Mahi imber kogu soone ihenduskoha tinatatud vaskvork, alustades mahkimist élikaabli soonte poolelt.
Kata 40 mm ulatuses tina- voi alumiiniumkest, jatka mahkimist imber ihenduskoha ja Idpeta plastkaab-
li peal, kattes tdielikult seni katmata metallekraani (traatekraan voi AHXAMK-W alumiiniumlaminaate-
kraan). Kasuta mahkimisel keerdude 20% ulekatet.

AINULT VASKTRAATEKRAANIGA (NAIT. AHXCMK; N(A)2XS(F)(2)Y) PLASTKAABEL

Rullvedru Tinatatud vaskvork Rullvedru

36. Paigalda maanduspunutised tle thenduskohtade. Kinnita maanduspunutised mélemas otsas rullvedru
kahe keeruga kaablite kiilge. Keera maanduspunutiste otsad Ule rullvedru tagasi ja rulli Glejaanud rull-
vedru neile peale.

Isevulkaniseeruv Isevulkaniseeruv
Karesta teip SSITA42 teip SSITA42 Karesta

Valiskest

37. Kata rullvedrud isevulkaniseeruva teibiga SSITA42, et ei jadks nende teravaid servi. Mahi teipi rullved-
rude kinni pingutamise suunas moéned kihid ja venita seda mahkimise ajal veidi. Samuti kata isevulka-
niseeruva teibiga SSITA42 6likaabli soonte seni katmata metallekraan. Karesta liivapaberiga 100 mm
ulatuses 6likaabli soontele kahandatud CPEEL-termotorud ja 100 mm ulatuses plastkaablite valiskestad.

AINULT AHXAMK-W (WISKI) KAABEL

Maanduspunutis

Rullvedru Tinatatud vaskvork

Rullvedru

Karesta

Maandusjuhe PEE16.3

38. Karesta liivapaberiga 100 mm ulatuses AHXAMK-W kaabli vdliskestad. Paigalda maanduspunutised
soontele iile ihenduskohtade. Olikaabli poolel kinnita maanduspunutised rullvedru kahe keeruga kaab-
lite klilge. Keera maanduspunutiste otsad Ule rullvedru tagasi ja rulli tilejddnud rullvedru neile peale.

Kinnita maandusjuhtmete PEE16.3 punutud otsad koos maanduspunutiste otstega rullvedru kahe kee-
ruga Wiski-kaabli poolel alumiiniumkihi peal tinatatud vaskvérgu kiilge. Seejuures olgu maandusjuhtme
PEE16.3 jaik juhi ots algul suunatud élikaabli poole.
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Maanduspunutis Tihendusmastiks PA22

Tinatatud vaskvork Rullvedru

Rullvedru

Maandusjuhe PEE16.3

39. Mahi 100mm ulatuses imber karestatud AHXAMK-W kaabli soonte valiskestade tihendusmastiks PA22.
Venita mastiksit mahkimisel veidi ja kasuta eelneva keeru 50% Ulekatmist.

Maanduspunutis
Rullvedru Tinatatud vaskvérk Rullvedru

W

e

i
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Maandusjuhe PEE16.3

40. Keera maandusjuhtmed PEE16.1 Ule rullvedru tagasi nii, et nad oleks suunatud Wiski-kaabli poole. Keera
Ule rullvedru tagasi ka maanduspunutiste otsad ja rulli Glejadanud rullvedru neile ja maandusjuhtmetele
peale.

Isevulkaniseeruv Tihendusmastiks PA22
Karesta telp SSITA42

Isevulkaniseeruv teip SSITA42

B s 5 3 ,0004.5"’; % 2 RRR
100 o

41. Mahi Gmber tagasi keeratud maandusjuhtme PEE16.1 (iks kiht tihendusmastiksit PA22 100mm laiuses
piirkonnas, mis on eelnevalt tihendusmastiksiga kaetud. Venita mastiksit mahkimisel veidi ja kasuta
eelneva keeru 50% Ulekatmist.

Kata rullvedrud isevulkaniseeruva teibiga SSITA42, et ei jadks nende teravaid servi. Mahi teipi rullved-
rude kinni pingutamise suunas méned kihid ja venita seda mahkimise ajal veidi. Samuti kata isevulka-
niseeruva teibiga SSITA42 6likaabli soonte seni katmata metallekraan. Karesta liivapaberiga 100mm
ulatuses 6likaabli soontele kahandatud CPEEL-termotorud.

MUHVI LOPETAMINE

Valiskesta toru CPEEPL (v6i CPEEL)

Kahandamise suund

42. Paigalda valiskesta termokahanev toru CPEEPL siimmeetriliselt ihenduskoha peale. Kahandamist alusta
keskelt ja liigu algul Gihe otsa suunas I6puni ning seejarel keskelt teise otsa suunas I6puni. Toru kahanda-
mine on korrektne, kui kummastki otsast tuleb [6puks ndhtavale sulaliim.
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43, Muhv on valmis, kuid enne mehhaanilisele méjule allutamist lase tal jahtuda.

AINULT AHXAMK-W (WISKI) KAABEL

44, Uhenda Wiski-kaabli maanduskdis muhvist viljuvate maandusjuhtmetega muhvi komplektis olevate
klemmide abil.
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