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Ogolne wytyczne

- Sprawdzi¢, czy zestaw jest odpowiedni do danego kabla.

- Sprawdzi¢ zawarto$¢ zestawu wag. listy sktadowe;j.

- Przed rozpoczeciem przygotowania kabla uwaznie przeczytac instrukcje montazu.
- Instalowac starannie i w trakcie montazu sprawdza¢, czy materiaty sg czyste.

- Po montazu posprzata¢ miejsce pracy.

Ogolne wytyczne termo-obkurczania

- Uzywac palnika na propan. Dtugos¢ ptomienia wyregulowa¢ na ok. 20- 30 cm. Nie uzywac zbyt duzego lub os-
trego ptomienia.

- Przemieszczac jednostajnie ptomien dookota kabla w kierunku obkurczania. Nie przegrzewa¢ zadnego miejsca.

- Upewnic sig, czy jest odpowiednia wentylacja w trakcie uzywania palnika w pomieszczeniach zamknietych.
Usuna¢ wszystkie tatwopalne materiaty z miejsca montazu.

- Wyczysci¢ powierzchnie kabla przed obkurczaniem.

- Przy obkurczaniu postepowac zgodnie z instrukgcja, unikajac powstaniu pecherzy powietrznych.

- W trakcie obkurczania sprawdza¢, czy rura jest obkurczona réwnomiernie dookota kabla.

- Jedli rura na swoim koricu wywija sig, to nalezy ja wyprostowac, przez dziatanie ptomieniem z przeciwnej strony
do srodka rury.

- Po obkurczeniu rury powinny by¢ gtadkie, bez pofatdowan.

POUCZENIE

- Produkt powinien zostac¢ zainstalowany przez wykwalifikowang osobe, posiadajaca stosowne doswiadczenie i
wiedze w zakresie zasad bezpieczenstwa oraz instalacji sprzetu elektrycznego. O ile miejscowe przepisy zawierajg
postanowienia dotyczace wymogu posiadania doswiadczenia, badz niezbednej wiedzy w zakresie instalacji
urzadzen elektrycznych, postanowienia te powinny zosta¢ wypetnione przez wspomniana powyzej osobe.

- Ensto nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niewtasciwe korzystanie, nieprawidtowg instalacje lub naruszenie
regulacji krajowych dotyczacych bezpieczenstwa, badz innych krajowych przepiséw prawnych;

- OSTRZEZENIE: wykonanie instalacji w sposob niezgodny z instrukcja moze skutkowac¢ uszkodzeniem produktu i

powaznymi lub $miertelnymi obrazeniami ciata.
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Linia odniesienia

If T — Nadmiar kabla
o ﬁ)
—

1. Sprawdzi¢ wymagana dtugos¢ kazdej zyty dla ustalonej pozycji gtowicy. Ucig¢ nadmiar kabla.( w linii
odniesienia).

Ostona zewnetrzna Zaznaczenie

2. Zaznaczy¢ dtugosc A zdjecia ostony zewnetrznej kabla. Dla gtowic HITHP i HOTHP minimalna dtugos¢
zdjecia ostony Amin = 950 mm i maksymalna dtugos$¢ Amax = 1550 mm

50
Powtoka ofowiana (lub aluminiowa)
Rura potprzewodzaca (SSET) Ostona wewnetrzna
Ostona zewnetrzna
Pancerz
3. Ucig¢ i usuna¢ zewnetrzng ostone na wymaganej i zaznaczonej dtugosci A. Ucigé i usunaé pancerz

pozostawiajac 50 mm od krawedzi zewnetrznej ostony. Starannie oczysci¢ pancerz. Mozna tymcza-
sowo zabezpieczy¢ go tasma PCV. Ucig¢ i usuna¢ ewentualng wewnetrzna ostone odstaniajac powtoke
otowiana (lub aluminiowa).

Starannie oczysci¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem powtoke otowiang (lub aluminiowa) na dtugosci
minimum 500 mm od ostony zewnetrznej. Papierem $ciernym “zszorstkowac” ostone zewnetrzna kabla

na dtugosci 100 mm i powtoke otowiang (lub aluminiowg) na dtugosci 200 mm.

Nasunac rure pétprzewodzaca SSET (o wiekszej srednicy) na ostone zewnetrzna.
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Powtoka otowiana  Papier z drutem Zytka Ekran potprzewodzacy
(lub aluminiowa) miedzianym wigzgca na izolacji Izolacja

10

200

Ucig¢ i usuna¢ powtoke otowiang (lub aluminiowa) pozostawiajac 250 mm od ostony zewnetrznej
(lub 200 mm od pancerza). Zwréci¢ uwage, by nie naciag¢ ekranu na izolacji. Ucig¢ i usunac wszystkie
wypetnienia pomiedzy zytami roboczymi. Starannie oczysci¢ pozostawione powtoki otowiane (lub
aluminiowe) odpowiednim rozpuszczalnikiem. Starannie oczysci¢ zyly. Zytka przewiaza¢ zyly kabla na
dtugosci 10 mm od krawedzi powtoki otowianej (lub aluminiowej). Rozdzieli¢ zyty robocze.

Odmierzy¢ odcinek B =190 mm od krawedzi powtoki otowianej. W celu utatwienia przerwania warstwy
ekranu i papieru, w tym miejscu zyte obwigzac sznurkiem. Zdja¢ papier pétprzewodzacy (ekran) wraz z
zewnetrzng warstwa papieru izolacyjnego. Zdejmowanie tych warstw rozpocza¢ od konca zyty. Bardzo
starannie oczyscic¢ zyly z nadmiaru smaréw i oleju. Oczysci¢ korce zyt z brudu i pozostatosci po cieciu.

Powtoka Ekran pétprzewodzacy
ofowiana na izolacji
(lub aluminiowa)

Tasma sterujgca (SSCTA85)
Izolacja

Ostona zewnetrzna

Zytka wigzgca

Nawing¢ dwie warstwy tasmy sterujgcej SSCTA85 w obszarze zakonczenia ekranu pétprzewodzacego.
Nawing¢ tasme na dtugosci 10 mm na ekranie pétprzewodzacym i 10 mm na izolacji. TaSme sterujaca
SSCTA85 nalezy nawijac z naciggiem, ktory zmniejsza szerokosc tasmy o potowe. Tasme nawijac¢ z 50 %
zaktadka. Rozpocza¢ nawijanie od strony ekranu pétprzewodzacego.

Powtoka otowiana
(lub aluminiowa)

Izolacja

Rura transparentna

Zytka wigzgca

Natozy¢ rury transparentne (STT) na zyty robocze ok 10 mm od zytki wigzacej zyty. Rury obkurczac
pojedynczo. Rozpocza¢ obkurczanie rury od jej korica umieszczonego przy powtoce otowianej (lub
aluminiowej) i przemieszczac jednostajnie ptomien w kierunku drugiego korica. Obkurcza¢ starannie
zwracajac szczegdlng uwage, by nie pozostawiac pecherzykéw powietrza pod rurg. Oczyscic rury trans-

parentne po ich schtodzeniu.
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Rura pétprzewodzgca (SSET)

7. Na kazdg zyte robocza natozy¢ mata rure potprzewodzaca (SSET), tak by jeden koniec przykrywat tasme
sterujacg SSCTA85, a drugi koniec byt jak najblizej powtoki otowianej (lub aluminiowej). Rury obkurczac
pojedynczo. Rozpocza¢ obkurczanie rur od rozwidlenia zyt (od powtoki otowianej).

jowa diugos®
&rubowe)

Po
koncowki
+5mm

Zyta robocza

Tasma PCV

Rura transparentna

8. Uciac rury transparentne na dtugosci potowy koncéwki sSrubowej + 5 mm mierzonej od konica zyty. W
przypadku uzywania koncéwek prasowanych nalezy dtugos¢ dobra¢ zgodnie z instrukcja producenta
koncéwki kablowej. Uwaza¢, by nie naciac zyty roboczej przy usuwaniu ostatnich warstw papieru izola-
cyjnego. Oczyscic zyty robocze i tymczasowo zabezpieczy¢ tasma PCV.

Element z tasmy
sterujgcej SSCTA85

9. Uformowac ksztattke o dtugosci nie mniejszej niz 30 mm i o przekroju poprzecznym trojkata o wklestych
$ciankach, tak jak na rysunku. Nastepnie ksztattke umiesci¢ w srodku rozwidlenia zyt, blisko krawedzi
zytki wiazacej zyty, tak by wypetnita te przestrzen. Zyly robocze $cisna¢ razem.
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10.

30 40 20 50

___ 1T

Ostona zewnetrzna

Tasma sterujgca (SSCTA85)

Tasma uszczelniajgca (SSM83) Powtoka ofowiana (lub aluminiowa)

Tasma miedziana ocynowana

Nawing¢ jedng warstwe tasmy sterujacej SSCTA85 w obszarze rozwidlenia zyt, rozpoczynajac nawijanie
od powtoki otowianej (lub aluminiowej). Nawing¢ tasme na dtugosci 20 mm na powtoce otowianej (lub
aluminiowej), kontynuujac na warstwie zytki i nastepnie owijajgc 50 mm na rurach pétprzewodzacych
SSET. Tasme sterujgcg SSCTA85 nalezy nawijac z naciggiem, ktory zmniejsza szerokosc tasmy o potowe.
Tasme nawijac z 50 % zaktadka.

Nawina¢ tasme miedziang ocynowang z 50% zaktadka na pancerz i kontynuujac na dtugosci 40 mm
powtoki otowianej (lub aluminiowej). Koniec tasmy rozcig¢ i zawigzac.

Nawina¢ jedna warstwe tasmy uszczelniajacej SSM83, nieznacznie naciggajac ja, na ostonie zewnetrznej
na dtugosci 30 mm.

11.

Oplot miedziany ocynowany

Sprezyna dociskowa Koncowka kablowa nN

Strefa pocynowana oplotu miedzianego

Dwa oploty miedziane ocynowane utozy¢ symetrycznie (po dwdch stronach) na taSmie miedzianej w
obszarze powtoki otowianej. Koniec oplotu nalezy maksymalnie rozszerzy¢ sptaszczajac jego warstwe i
zwiekszajac powierzchnie styku. Oploty powinny by¢ tak utozone, by koncéwki kablowe zwrécone byty
w strone konca zyt roboczych. Docisnag¢ oploty miedziane 1 warstwa sprezyny dociskowe;.

12.

Koncéwka kablowa nN
Sprezyny dociskowe

Oplot miedziany ocynowany

Strefa pocynowana oplotu miedzianego

Odgiag¢ oploty miedziane w strone ostony zewnetrznej. Upewnic sie, ze strefy pocynowane oplotéw
znajdujg sie nad tasma uszczelniajagca SSM83. Dokonczy¢ nawijanie sprezyny dociskowej w obszarze
powtoki otowianej (lub aluminiowe;j).

Druga sprezyna dociskowg docisng¢ oploty miedziane do pancerza.
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Tasma izolacyjna samowulkanizujgca SSITA42

13. Nawina¢ kilka warstw tasmy izolacyjnej samowulkanizjgcej SSITA na sprezynach dociskowych i w
obszarze pomiedz nimi, wygtadzajac ostre krawedzie sprezyn. Kierunek nawijania tasmy powinien
zapewnic dociskanie sprezyn (kierunek zgodny z nawinieciem sprezyn).

Strefa pocynowana oplotu miedzianego Tasma uszczelniajgca (SSM83)

14. Nawing¢ jedng warstwe tasmy uszczelniajacej SSM83, nieznacznie naciggajac ja, na wczesniej nawinietg
tasme izolacyjna samowulkanizujaca oraz na oploty miedziane w strefie pocynowania. Warstwy tasmy
uszczelniajacej, nad i pod strefg pocynowania oplotu miedzianego, maja chronic przed wnikaniem
wody do gtowicy kablowe;j.

Rura pétprzewodzgca (SSET)
Tasma uszczelniajgca (SSM83)
15.

Nasunga¢ wczesniej “zaparkowang” rure potprzewodzaca SSET tak, by jeden jej koniec nachodzit na
ostone zewnetrzng na dtugosci 50 mm, a drugi koniec na obszar z tasma sterujacg nawinieta na rozwi-
dleniu zyt roboczych. Rozpocza¢ obkurczanie rury od strony ostony zewnetrznej.
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Tasma sterujgca (SSCTA85)
Tasma sterujgca (SSCTA85)

16. Nasunac trojpalczatke potprzewodzacg SSBO na rozwidlenie zyt, najdalej jak mozna. Rozpocza¢ ob-
kurczanie od $rodka palczatki i przemieszcza¢ jednostajnie ptomien w kierunku “palcéw” na zytach, a
nastepnie obkurcza¢ palczatke w strone ostony zewnetrznej. Nawing¢ jedng warstwe tasmy sterujacej
SSCTA85 w obszarze konca palcoéw tréjpalczatki.

Nawinac¢ tasme na diugosci 10 mm na palcach tréjpalczatki i 10 mm na rurach pétprzewodzacych
SSET. Tasme sterujacg SSCTA85 nalezy nawijac z naciggiem, ktéry zmniejsza szerokos$¢ tasmy o potowe.
Tasme nawijac z 50 % zaktadka. Nawing¢ jedna warstwe tasmy sterujacej SSCTA85 w obszarze koncéw
rur potprzewodzacych SSET. Nawing¢ tasme na dtugosci 10 mm na rur pétprzewodzacych i 10 mm na
rurach transparentnych.

17. Na kazda zyte robocza natozy¢ rure sterujaca polem (SSCT), tak by jeden jej koniec nachodzit na rure
potprzewodzaca (SSET) na odcinku 10 mm i przykrywajac tasme sterujgcg SSCTAS85, a drugi koniec
nachodzit na rure transparentna. Rozpocza¢ obkurczanie rur od strony rur pétprzewodzacych.
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Koncoéwka kablowa SN

18. Zdja¢ tasmy PCV z koncdw zyk. Zyte robocza aluminiowa nalezy oczysci¢ szczotka druciana przed
natozeniem koncowek kablowych. Zamontowa¢ koricowki kablowe zgodnie z instrukcjg producenta.

Pamieta¢, by koncéwki na wszystkich fazach prawidtowo ukierunkowac¢. Usungc wszystkie ewentualne
ostre krawedzie.

Szara masa wypetniajgca

Uwaga zyly sektorowe nalezy przeformowac na profil okragty. Po zerwaniu tbéw otwory w Srubach
wypehnic¢ szarg masa wypetniajaca.
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19.

Tasma sterujgca (SSCTA85)

Tasma izolacyjna samowulkanizujgca SSITA42
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Koncoéwka kablowa SN

Na koncéwke kablowa nawinac¢ jedng warstwe tasmy izolacyjnej samowulkanizujacej (SSITA) . Nastepnie
wypetni¢ tg tasma przestrzen pomiedzy koncéwka a izolacja oraz nawing¢ tame na rure transparentng

na odcinku 30 mm.

Na dtugosci 30 mm na rurze pdtprzewodzacej (SSET) nawingc dwie warstwy tasmy sterujgcej SSCTAS85,

rozpoczynajac nawijanie od krawedzi rury sterujacej polem (SSCT). Nawing¢ jedng warstwe tasmy
sterujacej SSCTA85 w obszarze drugiego konca rury sterujacej polem. Nawinac¢ tasme na dtugosci 10
mm na rurze sterujgcej polem (SSCT) i 10 mm na rurze transparentne;j.

Tasme sterujgca SSCTA85 nalezy nawijac z naciggiem, ktéry zmniejsza szerokos¢ tasmy o potowe. Tasme
nawijac z 50 % zaktadka.

20.

Nasunac rury czerwone SAT (odporne na prady uptywu) na zyly robocze tak, by jeden ich koniec

Rura czerwona (SAT)

Ucigé i usunaé

P

nachodzit najdalej jak mozna na palce tréjpalczatki. Rozpoczac obkurczanie rur od tréjpalczatki. Ucigc i
usuna¢ nadmiar rur na koricéwkach kablowych.
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Klosz

250

21. Wyltacznie dotyczy glowicy wnetrzowej:

Zaraz po obkurczeniu rur SAT, natozy¢ na kazda rure po jednym kloszu, w odlegtosci 250 mm od konca
rury (od strony koncowki kablowej). Obkurczy¢ ptomieniem wytacznie kotnierz klosza.

Klosz

22. Wylacznie dotyczy gtowicy napowietrznej:

Zaraz po obkurczeniu rur SAT, natozy¢ na kazda rure klosz w odlegtosci 320 mm od konca rury (od strony
koncowki kablowej). Obkurczy¢ ptomieniem wytacznie kotnierz klosza. Nasuna¢ i okurczy¢ nastepne
dwa klosze, zachowujac odlegto$¢ 60 mm od poczatkéw kotnierzy.

23. Gtowica jest zakoriczona i gotowa do podtaczenia, jednak przed obcigzeniem mechanicznym powinna
ostygnacd.
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a = odlegto$¢ zgodna z lokalnymi przepisami

Um kV b min mm ¢ min mm
12 15 10
17,5 20 15
24 25 20
36 30 25
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