Saves Your Energy

MONTAGEANVISNING PEM1750SWE
2016-04

SVENSKA

SJCW2595.2 OCH SJCW70240.2 JORDNINGS KIT FOR AHXAMK-W(WISKI) KABEL FOR BERO-
RINGSSAKERT ANSLUTNINGSDON CONT630, CONTB630 CONS250 OCH CONE250
Uo/U=6/10kV,Um=12kV

Uo/U =12.7/22 kV, Um = 24 kV

INOM OCH UTOMHUS AVSLUT

Kontrollera tillbehors kod och flytta till ratt sida:
CONT630 p.3

CONTB630 p.13

CONS250 p.24

CONE250 p.33
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ALLMANT

- Kontrollera att skarvsatsen passar for aktuell kabel typ.

- Kontrollera stycklistan.

- Gor installationen noggrant och forsakra att alla delar halls rena under installationens gang.

- Rengor installationsplatsen efter avslutat arbete.

GENERELLA INSTRUKTIONER FOR VARMEKRYMPNING

- Notera att vissa arbetsplatser kraver ett certifikat for heta arbeten.

- Anvand gasolbrénnare avsedd for varmekrympning (undvik for stor och vass laga).

- Borja krympningen enligt anvisningen och krympslangarna runt om innan fortsattningen sker i langdriktning.

- Flytta Idgan konstant for att undvika 6verhettning.

- Rengdr mantel och ledarisolering innan krympning.

- Folj anvisningarna noggrant for att undvika luftfickor i slangarna.

- Om krympslangen vid slutet av krympningen viker sig dubbel (slangens insida vands utat), rata ut slangen med
att rikta ldgan fran den motsatta riktningen.

- D3 krympningen avslutats bor slangen ha en jamn och slat yta.

VIKTIG INFORMATION

- Denna produkt far endast installeras av person med erforderlig kunskap och utbildning avseende installation-
sarbete och sdkerhets- och installationsfrdgor betraffande elektrisk utrustning. Om tillamplig lagstiftning eller
gallande foreskrifter innehdller bestammelser eller rekommendationer betraffande sddan kunskap och utbildning
eller behérighetskrav- med avseende pa installation av elektrisk utrustning skall vad som harvid foreskrivs tillam-
pas med avseende pa den som utfor installationen. Vid tveksamhet om vad som galler kontrollera med fackkuns-
kap.

- Ensto friskriver sig fran allt ansvar betrdffande krav i anledning av felaktig anvandning eller felaktig installation
av produkten eller underlatenhet att iaktta lokala sdakerhetsforeskrifter eller andra tillampliga bestammelser eller
rekommendationer.

- VARNING: underlatenhet att folja instruktionerna avseende installation kan resultera i skada pa produkten och

aven allvarlig skada pa person eller dédsfall.
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CONT630
1. O Kontrollera ledarnas langd enligt bilden.

Aluminium folie

30

g6l

174

OVarm manteln fran andan och fram till markeringen, anvénd
skalsnoret for att avlagsna manteln sa att aluminium folien

exponeras.

O Anvand smérgelduk i satsen for att avldgsna det sista av limbe-
ldggningen 30 mm fran mantelkanten.

IS spuepaT

Bunudsiapelpoory

2. O Satt pa klockfjadern 25 mm fran mantelkanten, avldgsna alu-
minium folien genom att riva av den mot klockfjadern.

OFlytta klockfjadern mot ledaren sa att aluminium foliens kant
kommer under klockfjadern, riv svalltejpen i remsor upp mot
klockfjadern.

OTa bort klockfjadern.
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O Avldgsna det ledande skiktet 130 mm, om det ledande skik-
tet inte ar strippbart, anvand lampligt verktyg.

O Anvand smargelduk som medféljer for att jamna ut PEX
isoleringen,vid behov avlagsna rester av det ledande skiktet

med hjalp av en glasbit.

0ocl

4. O Avldgsna isolationen enligt instruktionen for kabelskon.

O Fasa av de vassa isolerings kanterna med smargelduk eller
lampligt verktyg.

Ledare
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5. OLinda ett lager 2 ganger med gra tatningmastik fran
mantelkanten.

Tatningsmastik gra

6. I Placera den fortennta delen av kopparflatan mot alumi-
niumfolien. (se bild).

O Spann fast kopparflatan pa aluminium folien med hjalp
av ett varv pa klockfjadern, vik kopparflatan éver klock-
fijadern sa att det fortenta omradet kommer pa tatnings-
mastiken.

ejejeddoy

O Linda resterande av klockfjadern runt kabeln.

Jopelpioory U
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7. O Dela en bit tatningsmastik (gra) i tva delar. Place-

ra dessa over det fortenta omradet (se bild).

Oka diametern med

minst 3 mm
—>

QY

9vV1VSS dle} apuepaT

8.

OLinda ett antal lager av ledande tejp SSATA 46
med start 25 mm fran kanten pa det ledande
skiktet 6ver klockfjadern och ut 6ver manteln (se
bild). Linda tejpen i riktning sa att den spanner
klockfjadern.

O Oka diametern med minst 3 mm med den ledan-
de tejpen (SSATA 46) for att fa en stopp kant for
stresskonan.
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m 9. O Placera skydds roret av silikon pa manteln enligt bild.

O Rengor kabelisolationen och det ledande skiktet med
en rengdringsservett, starta rengdringen fran isolatio-
nen och ut pa det ledande skiktet.

10. O Placera plastpasen som skydd for ledaren.

O Las plastpasen med PVC tejp pa ledarens dnde.

- O Fordela ut ett jamt lager av monterings pastan enligt
o \\\‘ bild, smorj in insidan pa stresskonan och PEX isolerin-
gen.
o . . :
) OTryck pa stresskonan pa ledaren sa att stresskonan
tacker den gréna mastiken vid mantelkanten.

O Avldgsna PVC tejpen och plastpasen fran ledaren.
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11.

O Borja dra ut spiralen mot andan av kabeln sa att den 6verlappar stresskonan med 20 mm.

O Drag ut plast spiralen snurra denna motsols.

12.

O Kontrollera att halet i kabelskon och genomféringen ligger i linje.

O Montera kabelskon enligt separat montageanvisning.
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13.  OFordela ut ett jamt lager av monterings pastan enligt bild, smérj in utsidan pa stresskonan, PEX isole-
ringen och kabelskon.

OTryck i ett moment pa anslutningskroppen over stresskonan.
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14, O Kontrollera att stresskonan har ratt position. Rengdr genomféringen. Montera M16 bultarna.
O Rengdr genomforingen och framre delen pa anslutningskroppen.

O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa genomféringen samt i framre delen av anslutningskrop-
pen.

OTryck pa anslutningsdonet pa genomféringen.

O For pa fjaderbrickan och skruva pa muttern pa den gangade pinnen. Mutterns atdragningsmoment ar
30 Nm.
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15.  ORengdr insidan pad anslutningen samt den koniska isolationspluggen.
O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa isolationspluggen samt insidan av anslutningskroppen.

O For att underldtta montaget kan man andvénda ett litet buntband for att sldppa in luft vid monterin-
gen.

O Avldgsna buntbandet ndr momentet bérjar uppnas.

[0 Montera tacklocket pa isolationspluggen.
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190

Gee~

16. [ Avslutet ar nu fardig att ta i drift!
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CONTB630

1. O Kontrollera ledarnas langd enligt bilden.

T OVarm manteln fran andan och fram till markeringen, anvand
skalsnoret for att avlagsna manteln sa att aluminium folien

9 exponeras.

O Anvand slippappret i satsen for att avldagsna det sista av limbe-
ldggningen 30 mm fran mantelkanten.

174

Aluminium folien
G61l

30

2. O Satt pa klockfjadern 25 mm fran mantelkanten, avldgsna alu-
minium folien genom att riva av den mot klockfjadern.

OFlytta klockfjadern mot ledaren sa att aluminium foliens kant
kommer under klockfjadern, riv svalltejpen i remsor upp mot

klockfjadern.

OTa bort klockfjadern.

Piis spuepaT
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3. O Avlagsna det ledande skiktet, om det ledande skiktet inte ar
strippbart, anvand lampligt verktyg.

Q O Anvand smargelduk som medfljer for att jamna ut
isoleringen,vid behov avlagsna rester av det ledande skiktet
med hjalp av en glasbit.

, 4 4. O Avldgsna isolationen enligt instruktionen for kabelskon.

0
‘\ [ Fasa av de vassa isolerings kanterna med smargelduk eller
lampligt verktyg.
N

o

S
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5. OLinda ett lager 2 ganger med gra tatningmastik fran
mantelkanten.

Tatningsmastik gra

6. I Placera den fortennta delen av kopparflatan mot alumi-
niumfolien. (se bild).

O Spann fast kopparflatan pa aluminium folien med hjalp
av ett varv pa klockfjadern, vik kopparflatan éver klock-
fijadern sa att det fortenta omradet kommer pa tatnings-
mastiken.

eje|eddoy)

O Linda resterande av klockfjadern runt kabeln.

usapelpoory U
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7. O Dela en bit tatningsmastik (gra) i tva delar. Place-

ra dessa over det fortenta omradet. (se bild).

Oka diametern med

minst 3 mm
—>

QY

9pVL1vSS dle) spuepaT

8.

OLinda ett antal lager av ledande tejp SSATA 46
med start 25 mm fran kanten pa det ledande
skiktet 6ver klockfjadern och ut 6ver manteln (se
bild). Linda tejpen i riktning sa att den spanner
klockfjadern.

O Oka diametern med minst 3 mm med den ledan-
de tejpen (SSATA 46) for att fa en stopp kant for
stresskonan.
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m 9. O Placera skydds roret av silikon pa manteln enligt bild.

O Rengor kabelisolationen och det ledande skiktet med
en rengdringsservett, starta rengdringen fran isolatio-
nen och ut pa det ledande skiktet.

10. O Placera plastpasen som skydd for ledaren.

O Las plastpasen med PVC tejp pa ledarens dnde.

- O Fordela ut ett jamt lager av monterings pastan enligt
o \\\‘ bild, smorj in insidan pa stresskonan och PEX isolerin-
gen.
o . . :
) OTryck pa stresskonan pa ledaren sa att stresskonan
tacker den gréna mastiken vid mantelkanten.

O Avldgsna PVC tejpen och plastpasen fran ledaren.
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11. O Borja dra ut spiralen mot andan av kabeln sa att den 6verlappar stresskonan med 20 mm.

O Drag ut plast spiralen snurra denna motsols.

12. O Kontrollera att halet i kabelskon och isolatorgenomféringen ligger i linje.

O Montera kabelskon enligt separat montageanvisning.
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13.  OFordela ut ett jamt lager av monterings pastan enligt bild, smorj in utsidan pa stresskonan, PEX isole-
ringen och kabelskon.

OTryck i ett moment pa anslutningskroppen 6ver stresskonan.
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14?

35 Nm
e
= b=

14, OTa bort tacklocket och isolationspluggen pa anslutningdonet.
O Rengor bakre delen pa anslutningskroppen.

O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa gangade bulten samt i bakre delenav anslutningskrop-
pen.

O Dra &t den gangade bulten.
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15.  ORengor parallelldonet.
O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa parallelldonets framre del.
O Avldgsna buntbandet nér momentet bérjar uppnas.

O For att underldtta montaget kan man andvanda ett litet buntband for att sldppa in luft vid monterin-
gen.

O For pa fjaderbrickan och skruva pa muttern pa den gangade pinnen. Mutterns atdragningsmoment ar
30 Nm.
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16.

O Rengor insidan pa parallelldonet samt den koniska isolationspluggen.
O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa isolationspluggen samt insidan av parallelldonet.

O For att underlatta montaget kan man andvanda ett litet buntband for att slappa in luft vid monterin-
gen.

O Avldagsna buntbandet nar momentet bérjar uppnas.

O Montera tacklocket pa isolationspluggen.
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17.  OAnslutningen ar nu fardig att ta i drift.
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1. O Kontrollera ledarnas langd enligt bilden.

Aluminium folien

30

134

see

OVarm manteln fran @ndan och fram till markeringen, anvéand
skalsnoret for att avlagsna manteln sa att aluminium folien
exponeras.

O Anvand slippappret i satsen for att avldgsna det sista av limbe-
laggningen 30 mm fran mantelkanten.

PIbIS opuepaT

usspelpioory

2. O Satt pa klockfiadern 25 mm fran mantelkanten, avlagsna alu-
minium folien genom att riva av den mot klockfjadern.

O Flytta klockfjadern mot ledaren s att aluminium foliens kant
kommer under klockfjadern, riv svélltejpen i remsor upp mot
klockfjadern.

[Ta bort klockfijadern.
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N T
3. O Avlagsna det ledande skiktet, om det ledande skiktet inte ar
strippbart, anvand lampligt verktyg.
§ O Anvand smargelduk som medfoljer for att jamna ut
isoleringen,vid behov avlagsna rester av det ledande skiktet
med hjalp av en glasbit.
N~
' g
, 7 h \ , 4 h 4, O Avldgsna isolationen enligt instruktionen for kabelskon.
0 \
{ T (\ O Fasa av de vassa isolerings kanterna med smargelduk eller
/ lampligt verktyg.
N e N N j/m/

Ledare
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5. OLinda ett lager 2 ganger med gra tatningmastik fran
mantelkanten.

[

Tatningmastik gra

6. I Placera den fértennta delen av kopparflatan mot alumi-
niumfolien. (se bild).

O Spann fast kopparflatan pa aluminium folien med hjdlp
av ett varv pa klockfjadern, vik kopparflatan éver klock-
filadern sa att det fortenta omradet kommer pa tatnings-
mastiken.

uejejHeddoyy

O Linda resterande av klockfjadern runt kabeln.

uIapelpooy U
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7.

[ Dela en bit tatningsmastik (gra) i tva delar. Place-
ra dessa 6ver det fortenta omradet. (se bild).

Oka diametern med

minst 3 mm
—>

QY

9t V1VSs dfe) epuepa

8.

OLinda ett antal lager av ledande tejp SSATA 46
med start 25 mm fran kanten pa det ledande
skiktet 6ver klockfjadern och ut 6ver manteln (se
bild). Linda tejpen i riktning sd att den spanner
klockfjadern.

O Oka diametern med minst 3 mm med den ledan-
de tejpen (SSATA 46) for att fa en stopp kant for
stresskonan.
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m 9. O Placera skydds roret av silikon pa manteln enligt bild.

O Rengor kabelisolationen och det ledande skiktet med
en rengoringsservett, starta rengdringen fran isolatio-
nen och ut pa det ledande skiktet.

10. [0 Montera kabelskon enligt separat montageanvisning.

11. [0 Sakerstall att inga skarpa kanter pa skruvarna kvarstaref-
ter det att momentbulten har gatt av(eventuella skarpa
kanter knackas ner).

[ Se till att det inte hamnar nagra metall rester pa PEX
isoleringen.
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12. O Fordela ut ett jamt lager av monterings pastan pa PEX isoleringen och kabelsko enligt bild.

O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa genomféringen samt i framre delen av anslutningskrop-
pen.

OTryck i ett moment pa anslutningskroppen over stresskonan.

13. [0 Borja dra ut spiralen mot dndan av kabeln sa att den 6verlappar stresskonan med 20 mm.

[0 Drag ut plast spiralen snurra denna motsols.
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'

14. O Montera muttern pa kabelskon.
) 00 g
15. O Montera fastjarnen enligt bild.
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16. [0 Reng6r genomforingen och framre delen pa anslutningskroppen.

O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa genomféringen samt i framre delen av anslutningskrop-
pen.

OTryck pa anslutningsdonet pa genomféringen.

[0 Dra at montageskruvarna pa fastjarnen sa anslutningsdonet sitter fast.
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17.  OAvslutet ar nu fardig att ta i drift!
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CONE250
1. O Kontrollera ledarnas langd enligt tabell.

Aluminium folien

30

OVarm manteln fran andan och fram till markeringen, anvéand
skalsnoret for att avlagsna manteln sa att aluminium folien

exponeras.
12 kV mm? | 24 kV mm? A B

95-120 25-70 220 195

- 95-120 215 190

O Anvand smérgelduk i satsen for att avldgsna det sista av limbe-
laggningen 30 mm fran mantelkanten.

PIDS opuepeT

uispeloory

2. O Sétt pa klockfijadern 25 mm fran mantelkanten, avldgsna alu-
minium folien genom att riva av den mot klockfjadern.

OFlytta klockfjadern mot ledaren sa att aluminium foliens kant
kommer under klockfjadern, riv svélltejpen i remsor upp mot
klockfjadern.

OTa bort klockfjadern.
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N
3. O Avldagsna det ledande skiktet enligt tabell, om det ledande
skiktet inte ar strippbart, anvand lampligt verktyg.
o 12 kV mm? | 24 kV mm? C
95-120 25-70 130
- 95-120 125
N~
N O Anvand smargelduk som medfoljer for att jamna ut
© isoleringen,vid behov avlagsna rester av det ledande skiktet

- med hjalp av en glasbit.

4. O Avldgsna isolationen enligt instruktionen for kabelskon.

O Fasa av de vassa isolerings kanterna med smargelduk eller
lampligt verktyg.

Ledare
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5. OLinda ett lager 2 ganger med gra tatningmastik fran
mantelkanten.

Tatningmastik gra

6. I Placera den fortennta delen av kopparflatan mot alumi-
niumfolien. (se bild).

O Spann fast kopparflatan pa aluminium folien med hjalp
av ett varv pa klockfjadern, vik kopparflatan éver klock-
fijadern sa att det fortenta omradet kommer pa tatnings-
mastiken.

ueje|eddoyy

O Linda resterande av klockfjadern runt kabeln.

ulspelpioory U
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7. O Dela en bit tatningsmastik (gra) i tva delar. Place-

ra dessa over det fortenta omradet. (se bild).

Oka diametern med

minst 3 mm
—>

QY

9t V1vsS dfey epuepa

8.

OLinda ett antal lager av ledande tejp SSATA 46
med start 25 mm fran kanten pa det ledande
skiktet 6ver klockfjadern och ut 6ver manteln (se
bild). Linda tejpen i riktning sa att den spanner
klockfjadern.

O Oka diametern med minst 3 mm med den ledan-
de tejpen (SSATA 46) for att fa en stopp kant for
stresskonan.
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9. O Placera skydds roret av silikon pa manteln enligt bild.

O Rengor kabelisolationen och det ledande skiktet med
en rengdringsservett, starta rengdringen fran isolatio-
nen och ut pa det ledande skiktet.

10. O Kontrollera att halet i kabelskon och isolatorgenomfo-
ringen ligger i linje.
O Montera kabelskon enligt separat montageanvisning.
11. [ Sakerstall att inga skarpa kanter pa skruvarna kvarstaref-

ter det att momentbulten har gatt av(eventuella skarpa
kanter knackas ner).

[ Se till att det inte hamnar nagra metall rester pa PEX
isoleringen.
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12. O Fordela ut ett jamt lager av monterings pastan pa PEX isoleringen och kabelsko enligt bild.

O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa genomféringen samt i framre delen av anslutningskrop-
pen.

OTryck i ett moment pa anslutningskroppen over stresskonan.

13. O Borja dra ut spiralen mot andan av kabeln sa att den 6verlappar stresskonan med 20 mm.

O Drag ut plast spiralen snurra denna motsols.
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14.

O Montera fastjarnen enligt bild.

O Rengdr genomforingen och framre delen pd anslutningskroppen.

[ Skruva fast kontakt pinnen i kabelskon.

13

O Applicera ett tunt lager monterings pasta pa genomféringen samt i framre delen av anslutningskrop-

pen.

0 Montera klamman med jordtraden enligt bild.
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15. O Avslutet ar nu fardig att ta i drift!
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